Инструкция по изготовлению.
1. Закажите ЛДСП, купите фурнитуру согласно таблице «СПЕЦИФИКАЦИЯ»
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Оклейте кромкой соответствующие стороны деталей. Меламиновая кромка продаётся с уже нанесённым на неё клеем-расплавом. Клеится она обычным утюгом. (подробнее см. здесь http://www.stmeb.ru/self/start7.htm).     У детали 1   сначала закруглите края с помощью лобзика, фрезера или рубанка, потом оденьте        С-профиль. Кромку наклейте в последнюю очередь.
3. Просверлите отверстия в деталях под саморезы (шурупы или конфирмат), в зависимости от того чем планируете собирать. 
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 С помощью шурупов 3,5х51 соберите шуфляду. Расстояние отверстий  от бокового края детали равно половине толщины плиты (18/2=9 мм) и не меньше 3 см от верхнего и нижнего края  чтобы не раскололась плита. Прибейте дно шуфляды из ДВП. На фасады установите ручки. Винты которыми крепятся ручки должны быть утоплены в материал полностью и не выступать над поверхностью. Выступающие шляпки винтов не позволят плотно прикрутить фасад к шуфляде. 
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Саморезами 3,5х35мм изнутри шуфляды прикрутите фасады с установленными в них ручками. 

Прикрутите шурупами 3х16 к шуфлядам роликовые направляющие длиной 400 мм.
На боковых стенках тумбы крепятся планки с нижним передним роликом, на ящике крепятся ответные планки с задним роликом. При выдвижении задние ролики катаются по желобу внутри боковой планки. Правая ответная часть имеет специальный загиб сверху, который удерживает ящик от горизонтальных смещений и придает ящику движение строго вперед. Сзади направляющие имеют небольшой наклон вниз, что сделано для того, чтобы ящик сам закрывался, за счет того, что ролики сами туда "скатываются" под тяжестью ящика. 
5. На деталях  5 наносим разметку – параллельные линии 
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А1=118 мм   

А2 = А3 = 150 мм
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Отступ от переднего края боковой стенки до роликовых направляющих 2мм. На самих выдвижных ящиках делать отступ не надо. 
6. Приступаем к сборке. В крышке (деталь 1 ) просверливаем глухие отверстия для шкантов ( См. подробнее http://www.stmeb.ru/self/start5.htm. ) и соответствующие им отверстия в       деталях 5 , 6 , 2 и 8  

 [image: image2.jpg]



Дополнительно закрепляем крышку пластмассовыми уголками как на фото:
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( См. подробнее http://www.stmeb.ru/self/start6.htm. )
7. Собираем стол с помощью шурупов 3,5х51мм. Пластмассовыми заглушками закрываем шурупы. Прибиваем заднюю стенку ДВП и пластмассовые подпятники 6 штук. Они предохранят ДСП от контакта с влажным полом и пол от царапин, если понадобится передвигать стол с места на место.
Возникшие вопросы по сборке уточняйте по телефонам +375-297-49-32-42, +375-259-51-22-30
Вы так же можете бесплатно скачать фото и описание процесса изготовления других моделей мягкой и корпусной мебели с моего сайта WWW.Mogilev-mebel.narod.ru База постоянно обновляется.

Возможна разработка и изготовление мебели по Вашим чертежам и эскизам. Приглашаю к сотрудничеству на взаимовыгодных условиях.  

ИП Тихоновский Игорь Викторович. УНН 790473949  выд. Могилёвским РИК  17/03/2008
Все права принадлежат автору статьи.  Любое полное или частичное использование материалов из этой статьи без письменного разрешения автора запрещено.
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